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locAlizAÇÃo
localizada em lugar das Formas, estrada 
de Barra cheia, concelho de Palmela,       
a codimetal industries, S.A. garante 
actualmente directa e indirectamente 
cerca de 90 postos de trabalho. 

locAlizAciÓn
localizada en lugar das Formas región 
de Palmela, al sur de lisboa, codimetal 
proporciona alrededor de 90 puestos de 
trabajo directa e indirectamente.

inSTAlAÇõeS
A codimetal industries, S.A. possui uma área 
total de implantação de cerca de 50.000 m2 dos 
quais 20.000 m2 são área industrial edificada       
e 1.800 m2 são área social.

inSTAlAcioneS
codimetal industries, S.A. posee un área 
total de implantación de aproximadamente 
50.000 m2, de los cuales 20.000 m2 son 
área industrial edificada y 1.800 m2 son 
área social.

emPReSAS ASSociAdAS
SAnTo AmARo SoluTionS, SA
codimeTAl engineeRing, SA
codimeTAl eSPAñA, Sl
codimeTAl moÇAmBiQue SARl

emPReSAS ASociAdAS
SAnTo AmARo SoluTionS, SA
codimeTAl engineeRing, SA
codimeTAl eSPAñA, Sl
codimeTAl moÇAmBiQue SARl
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idenTiFicAÇÃo 
A codimetal industries, S.A. é uma 
sociedade anónima constituída em 1984, 
tendo cumprido 25 anos de existência no 
ano de 2009. empresa industrial de capitais 
privados e nacionais, com um capital 
social actual de 6.470.000€, que dedica                      
a sua actividade à transformação de aços, 
sendo especializada na produção de redes 
electrossoldadas fabricadas para diversas 
aplicações. o varão liso e nervurado, 
em bobine ou barra, as armaduras 
pré-fabricadas, estribos e espiras e as 
armaduras básicas em treliça são também 
produtos fabricados na empresa. 

idenTiFicAcion 
codimetal industries, S.A. es una sociedad 
anónima, constituída en 1984, que cumplió 
25 años en el año 2009. empresa industrial 
de capitales privados y nacionales, con un 
capital social actual de 6.470.000 que 
dedica sus actividades a la transformación 
de aceros, siendo su producto principal la 
malla electrosoldada.
otros productos fabricados por la 
empresa son los alambres en frio, liso o 
corrugado, celosías, estribos y armaduras 
prefabricadas. 

imAgem coRPoRATiVA
inspirado na composição atómica do aço, 
este logótipo pretende transmitir solidez, 
estabilidade e confiança. A cor cinzenta, 
além de representar a cor do aço, é 
uma cor que representa calma, qualidade 
de carácter empresarial e intemporal. 
o lettering escolhido para a palavra 
codimeTAl é de linhas rectas e fortes, 
sem “serifas” de modo a transmitir 
dinamismo.

imAgen coRPoRATiVA
inspirado en la composición atómica del 
acero, este logotipo pretende transmitir 
solidez, estabilidad y confianza.
el color ceniza, además de representar el 
color del acero, es un color que representa 
control, tranquilidad, que es cualidad del 
carácter empresarial e intemporal.
el formato escogido para la palabra 
codimeTAl es de líneas rectas y fuertes, 
sin “serifas” de modo que transmitan 
dinamismo.

1APReSenTAÇÃo dA emPReSA
PReSenTAciÓn de lA emPReSA
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ceRTiFicAÇÃo e clASSiFicAÇÃo do PRoduTo 
ceRTiFicAciÓn y homologAciÓn de PRoducTo

ceRTiFicAÇÃo de emPReSA
ceRTiFicAciÓn de emPReSA

APceR – PT 1997/ceP568
iQneT – PT 1997/ceP568

Redes electrossoldadas/malla electrosoldada

ceRTiF – PSg – 020/2010
ceRTiF – PSg – 021/2010 (Rede de Pequeno diâmetro)
documenTo de clASSiFicAÇÃo lnec – dc202
BuReAu VeRiTAS – 9002883-c

Treliças/celosias

ceRTiF – PSg – 022/2010
documenTo de clASSiFicAÇÃo lnec – dc188
BuReAu VeRiTAS – 9002883-B

Varão/grafil

ceRTiF – PSg – 019/2010
documenTo de clASSiFicAÇÃo lnec – dc203
BuReAu VeRiTAS – 9002883-A (Alambres corrugados)
AenoR – 017/000612 (Alambres lisos)

AenoR – eR-0279/2000
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SiSTemA de geSTÃo de QuAlidAde
SiSTemA de geSTiÓn de lA cAlidAd

A codimetal industries, S.A. possui o seu sistema 
de gestão da Qualidade certificado pela APceR 
(Associação Portuguesa de certificação) e pela 
AenoR (Asociación española de normalización 
y certificación) segundo a iSo 9001. A empresa 
possui uma filosofia de qualidade para toda a sua 
organização, assim como, para o sistema produtivo, 
controlo de qualidade e relação com os clientes.

com a obtenção do certificado de 
conformidade com o n.º 97/ceP.568, 
obtido a 30 de Setembro de 1997, a Política 
da Qualidade da codimetal está baseada 
nos seguintes pilares fundamentais:
• Satisfação do cliente
• Processos produtivos – Qualidade do produto
• Recursos humanos – Formação
• Melhoria constante da qualidade do serviço

Para fazer face aos requisitos legais 
existentes nos países para onde 
comercializa os seus produtos e por forma a 
satisfazer as expectativas dos seus clientes 
a codimetal procedeu à certificação dos 
mesmos, por entidades acreditadas para o 
efeito, em toda a gama de fabricação:
• Licença de produtos certificados – CERTIF
• Classificação de produtos – LNEC
• Certificación de conformidad de produción 
– ministério de industria Turismo y comécio
• Certificado de producto – AENOR
• Certificado de producto – BUREAU VERITAS

Todos estes processos de certificação 
obrigam à realização de auditorias 
semestrais com recolha aleatória 
de amostras e posterior ensaio em 
laboratório acreditado de referência, 
aumentando deste modo a confiança na 
qualidade dos nossos produtos.
 
a codimetal possui um laboratório de ensaios 
acreditado pelo iPac, instituto Português de 
acreditação, para a realização de ensaios        
a materiais metálicos segundo a norma              
iSo 17025, garantindo deste modo um elevado 
nível de fiabilidade e controlo dos ensaios 
realizados aos seus produtos.

codimetal industries S.A. es una empresa 
transformadora de aceros que posee su 
sistema de gestión de calidad certificado 
por AenoR (Asociasión española de 
normalización), según la iSo 9001.
la empresa establece una filosofia de 
calidad para su organización así como, 
para el sistema productivo, control de 
calidad y relación con los clientes. 
con la obtención del certificado de 
conformidad com n.º 97/ceP.568, obtenido 
el 30 de septiembre de 1997, la Política de 
calidad de codimetal esta basada en los 
siguientes pilares fundamentales:
• Satisfacción del cliente
• Procesos productivos – Calidad del producto

• Recursos humanos – Formación
• Mejora constante de la Calidad de los Servicios
Para cumplir con los requisitos legales 
existentes en los países donde se 
comercializan sus productos y por tanto 
satisfacer las expectativas de sus clientes  
codimetal procedió a la certificación de los 
mismos, por entidades acreditadas para 
tal efecto, en toda la gama de fabricación:
• Licencia de productos Certificados – CERTIF
• Clasificación de productos – LNEC
• Certificación de conformidad de producción 
– ministerio de industria Turismo y comercio
• Certificado de Producto – AENOR
• Certificado de Producto – BUREAU VERITAS

Todos estes procesos de certificación 
obligan a la realización de auditorias 
semestrales con recogida aleatória de 
muestras y posterior ensayo en laboratório 
acreditado de referencia, aumentando de 
este modo la confianza en la calidad de 
nuestros productos. 

codimetal tiene su propio laboratorio 
de ensayos acreditado por el iPac, 
instituto Portugués de acreditación, 
para la realización de ensayos de 
materiales metálicos según la norma 
iSo 17025, garantizando un elevado nivel 
de flexibilidad y control de los ensayos 
realizados de sus productos. 
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A codimetal está equipada com recursos tecnológicos de última geração e recursos 
humanos qualificados que permitem uma grande flexibilidade produtiva, permitindo 
alargar o fabrico de redes electrossoldadas em função das necessidades dos nossos 
clientes.

as redes electrossoldadas têm diversas aplicações, tais como:
• Lajes
• Pavimentos
• Muros suporte
• Paredes
• Galerias técnicas
• Fundações
• Túneis
• Manilhas e tubos de betão armado
• Consolidação de taludes
• Elementos pré-fabricados

Tratando-se de uma armadura pré-fabricada, a sua aplicação tem diversas vantagens:
• Tempo de aplicação (alto rendimento)
• Racionalização das armaduras
• Redução de desperdício
• Qualidade garantida em fábrica
• Mão-de-obra não especializada na aplicação (facilidade de aplicação)

As redes electrossoldadas são constituídas por varões de aço, dispostos paralelamente 
em duas direcções ortogonais, sendo os pontos de contacto entre varões soldados por 
um processo de soldadura eléctrica por pontos. A flexibilidade produtiva no fabrico de 
redes electrossoldada permite à codimetal o fabrico de produtos especiais quer no que 
se refere às dimensões, tipo e qualidade do aço como à própria geometria da malha.

3
APoio TÉcnico

A codimetal possui um gabinete 
técnico que dá apoio aos projectistas ou 
empreiteiros que pretendam utilizar a 
rede electrossoldada. entre os serviços 
prestados destacam-se: conversão 
das armaduras de varão para rede 
electrossoldada, execução do projecto 
detalhado de aplicação das armaduras 
e medições, acompanhamento da 
obra.
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3
codimetal está equipada con los recursos tecnológicos de última generación y recursos 
humanos cualificados que permiten una gran flexibilidad productiva, permitiendo 
adaptar la fabricación de mallas electrosoldadas en función de las necesidades de 
nuestros clientes. 

las mallas electrosoldadas tienen diversas aplicaciones como:
• Losas
• Pavimentos
• Muros suporte
• Paredes
• Galerias técnicas
• Cimientos
• Túneles
• Tubos de hormigón armado
• Consolidación de taludes
• Elementos de prefabricación

Tratándose de una armadura prefabricada su aplicación tiene diversas ventajas:
• Tiempo de aplicación (alto rendimiento)
• Racionalización de las armaduras
• Reducción de los restos
• Calidad garantizada en fábrica
• Mano de obra no especializada en la aplicación

las mallas electrosoldadas están constituídas por varillas de acero lisos o corrugados, 
dispuestos paralelamente en las dos direcciones ortogonales, quedando las varillas 
soldadas en los puntos de contacto por un proceso de soldadura eléctrica por puntos. 
la flexibilización productiva en la fabricación de las mallas electrosoldadas permite 
a codimetal la fabricación de los productos especiales en lo que se refiere a las 
dimensiones, calidades del acero, así como la propia geometria de la malla.

Rede elecTRoSSoldAdA
mAllA elecTRoSoldAdA

APoyo TÉcnico

codimetal posee un departamento 
técnico que da apoyo a los proyectos/ 
empresas que pretendan utilizar 
la malla electrosoldada. entre 
los servicios prestados destacan: 
conversión de armaduras de grafil 
por malla electrosoldada. ejecución 
del proyecto detallado de aplicación 
de las armaduras y mediciones. 
acompañamiento de obra.

c
o

d
im

eT
A

l

9



10

c
o

d
im

eT
A

l

diâmeTRoS
diámeTRoS
eSPAÇAmenTo longiTudinAl
diSTAnciA enTRe AlAmBReS longiTudinAleS
eSPAÇAmenTo TRAnSVeRSAl
diSTAnciA enTRe AlAmBReS TRAnSVeRSAiS
comPRimenTo
lARgo
lARguRA
Ancho
TiPo de AÇo
TiPo de AceRo
noRmAS ReFeRênciA
noRmAS ReFeRenciA

4 a 16 mm (superfície nervurada) / 3 a 3.8 mm (superfície lisa)
4 a 16 mm (superficie corrugada) / 3 a 3.8 mm (superficie lisa) 
50 a 1000 mm
50 a 1000 mm
50 a 1000 mm
50 a 1000 mm
0.5 a 12.5 m em painel, para ø    5 mm em rolos de 25 a 200 m
0.5 a 12.5 m en painel para ø    5 mm en rollos de 25 a 200 m
0.5 a 3.3 m
0.5 a 3.3 m
A500eR; A500el; A500nR; A500nR Sd
B500T; B500S; B500Sd
eSPeciFicAÇÃo lnec e458; e479 
une 36092:1996 / une en10080

gAmA de PRoduÇÃo gAmA de FABRicAciÓn

longitudinal
mm

longitudinal
mm

longitudinal
mm

longitudinal
mm

longitudinal
cm2/m

longitudinal
cm2/m

Transversal
mm

Transversal
mm

Transversal
mm

Transversal
mm

Transversal
cm2/m

Transversal
cm2/m

kg/m2

kg/m2

diSTânciA enTRe eixoS doS VARõeS
diSTAnciA enTRe AlAmBReS

diâmeTRo
diámeTRo

SecÇÃo doS VARõeS/m de lARguRA
SecciÓn de loS AlAmBReS/m de Ancho

PeSo dA ARmAduRA
PeSo de lA ARmAduRATiPo Rede

TiPo de 
mAllA

Rede TiPo mR - 100x300 - Rede RecTAngulAR unidiReccionAl
mAllA TiPo mR - 100x300 - mAllA RecTAngulAR unidiReccionAl

mR 30
mR 34
mR 38

3.0

3.4

3.8

100

100

100

0.70

0.91

1.13

3.0

3.4

3.8

300

300

300

0.24

0.30

0.38

0.74

0.95

1.19

Rede TiPo mAQ - 100x100 - Rede QuAdRAdA BidiReccionAl
mAllA TiPo mAQ - 100x100 - mAllA cuAdRAdA BidiReccionAl

mAQ 30
mAQ 38

3.0

3.8

100

100

0.70

1.13

3.0

3.8

100

100

0.70

1.13

1.10

1.77

Rede TiPo mcQ - 150x150 - Rede QuAdRAdA BidiReccionAl
mAllA TiPo mcQ - 150x150 - mAllA cuAdRAdA BidiReccionAl

mcQ 30
mcQ 38

3.0

3.8

150

150

0.47

0.76

3.0

3.8

150

150

0.47

0.76

0.74

1.19

Rede TiPo mdQ - 50x50 - Rede QuAdRAdA BidiReccionAl
mAllA TiPo mdQ - 50x50 - mAllA cuAdRAdA BidiReccionAl

mdQ 30 3.0 50 1.413.0 50 1.41 2.23

Rede elecTRoSSoldAdA liSA mAllA elecTRoSoldAdA liSA

noTA de QuAlidAde

os varões constituintes da rede electrossoldada são previamente aprovados. Após o processo de soldadura são novamente efectuados 
ensaios para a determinação das características mecânicas da rede electrossoldada. o controlo de qualidade procede à medição 
de todas as dimensões existentes no painel ou rolo de rede electrossoldada, tais como comprimento, largura, espaçamentos entre 
varões, esquadrias e diâmetros envolvidos. o processo de amostragem definido cobre as exigências de todas as normas europeias.

noTA de lA cAlidAd

las varillas constituyentes de la malla son previamente aprobadas. después del proceso de soldadura son efectuadas, 
nuevamente, ensayos para la determinación de las características mecánicas de la malla electrosoldada. en el control de calidad 
se procede a la medición de todas las dimensiones existentes en el panel o rollo de la malla electrosoldada, tales como longitud, 
ancho, espacios entre varillas, diagonales y diámetros. el proceso de muestreo definido cumple con las exigencias de todas las 
normas europeas.

dimenSõeS STAndARd
dimenSioneS STAndARd

PAinÉiS
PAineleS

RoloS (ø    5 mm)
RolloS (ø    5 mm)

≥
50.00x2.406.00x2.40 | 5.00x2.40

7.00x2.40 ≥
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dimenSõeS STAndARd
dimenSioneS STAndARd

PAinÉiS
PAineleS

RoloS (ø    5 mm)
RolloS (ø    5 mm)

≥
50.00x2.406.00x2.40 | 5.00x2.40

7.00x2.40 ≥

Rede TiPo nR - 100x300 - Rede RecTAngulAR unidiReccionAl mAllA TiPo nR - 100x300 - mAllA RecTAngulAR unidiReccionAl
nR 40
nR 45
nR 50
nR 55
nR 60
nR 65
nR 70
nR 75
nR 80
nR 85
nR 90
nR 100
nR 120
nR 140
nR 160

4.0

4.5

5.0

5.5

6.0

6.5

7.0

7.5

8.0

8.5

9.0

10.0

12.0

14.0

16.0

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

1.26

1.59

1.96

2.38

2.83

3.32

3.85

4.42

5.03

5.67

6.36

7.85

11.31

15.39

20.11

4.0

4.0

5.0

5.0

5.0

5.0

5.5

6.0

6.5

6.5

7.0

7.5

10.0

12.0

14.0

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

0.42

0.42

0.65

0.65

0.65

0.65

0.79

0.94

1.11

1.11

1.28

1.47

2.62

3.77

5.13

1.32

1.58

2.06

2.38

2.73

3.12

3.65

4.21

4.81

5.32

6.00

7.32

10.93

15.04

18.74

Rede TiPo nAQ - 100x100 - Rede QuAdRAdA BidiReccionAl mAllA TiPo nAQ - 100x100 - mAllA cuAdRAdA BidiReccionAl
nAQ 40
nAQ 45
nAQ 50
nAQ 60
nAQ 70
nAQ 80
nAQ 90
nAQ 100
nAQ 120
nAQ 140
nAQ 160

4.0

4.5

5.0

6.0

7.0

8.0

9.0

10.0

12.0

14.0

16.0

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

1.26

1.59

1.96

2.83

3.85

5.03

6.36

7.85

11.31

15.39

20.11

4.0

4.5

5.0

6.0

7.0

8.0

9.0

10.0

12.0

14.0

16.0

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

1.26

1.59

1.96

2.83

3.85

5.03

6.36

7.85

11.31

15.39

20.11

1.98

2.50

3.08

4.44

6.04

7.90

9.98

12.34

17.76

24.17

31.57

Rede TiPo ncQ - 150x150 - Rede QuAdRAdA BidiReccionAl mAllA TiPo ncQ - 150x150 - mAllA cuAdRAdA BidiReccionAl
ncQ 40
ncQ 45
ncQ 50
ncQ 60
ncQ 70
ncQ 80
ncQ 90
ncQ 100
ncQ 120
ncQ 140
ncQ 160

4.0

4.5

5.0

6.0

7.0

8.0

9.0

10.0

12.0

14.0

16.0

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

0.84

1.06

1.31

1.88

2.57

3.35

4.24

5.24

7.54

10.26

13.40

4.0

4.5

5.0

6.0

7.0

8.0

9.0

10.0

12.0

14.0

16.0

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

0.84

1.06

1.31

1.88

2.57

3.35

4.24

5.24

7.54

10.26

13.40

1.32

1.66

2.06

2.96

4.02

5.26

6.66

8.22

11.84

16.11

21.04

Rede TiPo nc - 100x150 - Rede RecTAngulAR BidiReccionAl mAllA TiPo nc - 100x150 - mAllA RecTAngulAR BidiReccionAl

nc 50
nc 60
nc 70
nc 80
nc 90
nc 100
nc 120
nc 140
nc 160

5.0

6.0

7.0

8.0

9.0

10.0

12.0

14.0

16.0

100

100

100

100

100

100

100

100

100

1.96

2.83

3.85

5.03

6.36

7.85

11.31

15.39

20.11

5.0

5.0

5.5

6.5

7.0

7.5

10.0

12.0

14.0

150

150

150

150

150

150

150

150

150

1.31

1.31

1.58

2.21

2.57

2.95

5.24

7.54

10.26

2.57

3.25

4.26

5.68

7.01

8.48

12.99

18.00

23.84

Rede elecTRoSSoldAdA neRVuRAdA mAllA elecTRoSoldAdA coRRugAdA

longitudinal
mm

longitudinal
mm

longitudinal
mm

longitudinal
mm

longitudinal
cm2/m

longitudinal
cm2/m

Transversal
mm

Transversal
mm

Transversal
mm

Transversal
mm

Transversal
cm2/m

Transversal
cm2/m

kg/m2

kg/m2

diSTânciA enTRe eixoS doS VARõeS
diSTAnciA enTRe AlAmBReS

diâmeTRo
diámeTRo

SecÇÃo doS VARõeS/m de lARguRA
SecciÓn de loS AlAmBReS/m de Ancho

PeSo dA ARmAduRA
PeSo de lA ARmAduRATiPo Rede

TiPo de 
mAllA



3.1
A flexibilidade produtiva permite o fabrico 
de redes com diferentes características por 
forma a adaptar a armadura às exigências 
do projecto. Poderão ser consideradas 
redes com diferentes características, tanto 
a nível de dimensões e espaçamentos das 
malhas, painéis e rolos, como também 
dos diâmetros dos varões constituintes, 
para adequação ao projecto. Para 
aplicações especificas temos equipamento 
de calandragem e dobragem adequando 
armadura à forma do elemento estrutural.

exemplos de redes electrossoldadas 
especiais:

la flexibilidad productiva permite la 
fabricación de mallas electrosoldadas con 
diferentes características de forma que se 
adapte la armadura a las exigencias del 
proyecto. Pueden consideradarse mallas con 
diferentes características, tanto referente a 
las dimensiones y espacios de las mallas, 
paneles y rollos, como también de los 
diámetros de las varillas constituyentes, para 
la adecuación al proyecto. Para aplicaciones 
específicas tenemos equipamiento de 
laminaje y doblaje adecuando la armadura a 
la forma del elemento estructural.

ejemplos de mallas electrosoldadas especiales:

Redes electrossoldadas para túneis
malla electrosoldada para tuneles

Redes electrossoldadas para fundações
mallas electrosoldadas para cimientos

Redes electrossoldadas
para ligação laje-viga
malla electrosoldada
para unión losa-viga

Redes electrossoldadas
com diferente densidade de armadura

malla electrosoldada
con diferente densidad de armadura

12
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3.2

As redes electrossoldadas fabricadas 
com diâmetros de 6 e 8 mm permitem 
a execução de vedações com elevada 
resistência e durabilidade.

las mallas electrosoldadas fabricadas con 
diámetros de 6 y 8 mm permiten la ejecución 
de vallados con elevada resistencia y 
durabilidad.  

longitudinal
mm

longitudinal
mm

longitudinal
mm

longitudinal
mm

longitudinal
cm2/m

longitudinal
cm2/m

Transversal
mm

Transversal
mm

Transversal
mm

Transversal
mm

Transversal
cm2/m

Transversal
cm2/m

kg/m2

kg/m2

diSTânciA enTRe eixoS doS VARõeS
diSTAnciA enTRe AlAmBReS

diâmeTRo
diámeTRo

SecÇÃo doS VARõeS/m de lARguRA
SecciÓn de loS AlAmBReS/m de Ancho

PeSo dA ARmAduRA
PeSo de lA ARmAduRATiPo Rede

TiPo de 
mAllA

nRVed 6
nRVed 6
nRVed 6
nRVed 6
nRVed 8
nRVed 8

6.0

6.0

6.0

6.0

8.0

8.0

200

200

200

200

200

200

1.41

1.41

1.41

1.41

2.51

2.51

6.0

6.0

6.0

6.0

8.0

8.0

50

56

75

80

80

58

5.65

5.05

3.77

3.53

10.05

8.67

5.50

5.12

4.04

4.00

9.86

8.90
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3.3

As redes electrossoldadas galvanizadas são fabricadas em arame de acabamento     
pré-galvanizado (cru-zincado). 

as principais aplicações destas redes são: 
• Trabalhos de serralharia 
• Vedações
• Trabalhos de bricolage  
• Redes de protecção
• Construção civil
• Agricultura
• Indústria

las mallas electrosoldadas galvanizadas son fabricadas con alambre de acabado       
pre-galvanizado.

las principales aplicaciones de estas mallas son: 
• Trabajos de ferralla
• Vallado
• Trabajos de bricolage 
• Mallas de protección
• Construcción civíl
• Agricultura
• Industria

Rede elecTRoSSoldAdA gAlVAnizAdA
mAllA elecTRoSoldAdA gAlVAnizAdA 

longitudinal
øL - mm

longitudinal
øL - mm

Transversal
øT - mm

Transversal
øT - mm

diSTânciA enTRe eixoS doS VARõeS
diSTAnciA enTRe AlAmBReS

diâmeTRo
diámeTRoTiPo Rede

TiPo de 
mAllA

gR40
gR50

gRe40
gRe50

gdQ40
gdQ50

4.0

5.0

4.0

5.0

4.0

5.0

longitudinal
SL - mm

longitudinal
SL - mm

100

100

150

150

50

50

4.0

5.0

4.0

5.0

4.0

5.0

Transversal
ST - mm

Transversal
ST - mm

50

50

50

50

50

50

kg/m2

kg/m2

PeSo dA ARmAduRA
PeSo de lA ARmAduRA

3.08

4.81

2.75

4.30

4.07

6.36

mAlhA TiPo gR - 100x50 mAllA TiPo gR - 100x50

mAlhA TiPo gRe - 150x50 mAllA TiPo gRe - 150x50

mAlhA TiPo gdQ - 50x50 mAllA TiPo gdQ - 50x50
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o varão calibrado, aço A500eR de superfície 
nervurada e A500el de superfície lisa, é 
produzido por um processo de trefilagem 
ou laminagem a frio e comercializado em 
forma de bobine ou de varão em barra.
Apresenta muito boa soldabilidade e boas 
condições de aderência com o betão, no 
caso da superfície nervurada. 

o varão além de ser meio fabrico para           
outros produtos da codimetal, como sejam, 
a rede electrossoldada, os estribos, cintas, 
espiras e armaduras básicas em treliça, 
têm diversas aplicações noutras estruturas     
pré-fabricadas, como por exemplo:

• Tubos Armados
• Vigas
• Travessas

el grafil, acero B500T de superfície 
corrugada y superfície lisa son producidos 
por un proceso de trefilación o laminación 
en frio y son comercializados en forma de 
bobina o en varillas.
Presenta gran capacidad de soldadura y buenas 
condiciones de adherencia con el hormingón, 
en el caso de superfície corrugada.

el grafil, además de ser un intermédio 
para otros productos de codimetal, como 
son, mallas electrosoldadas, estribos, 
celosias, tienen diversas aplicaciones en 
otras estructuras prefabricadas, como 
por ejemplo:

• Tubos Armados
• Vigas
• Traviesas

diâmeTRoS
diámeTRoS
TiPo de AÇo
TiPo de AceRo
noRmAS ReFeRênciA
noRmAS de ReFeRenciA

4 a 16 mm (superfície nervurada) | 3 a 12 mm (superfície lisa) 
4 a 16 mm (superficie corrugada) | 3 a 12 mm (superficie lisa) 
A500eR; A500el
B500T
eSPeciFicAÇõeS lnec e456 / e478
une 36099:1996; une 36731:1996

gAmA de PRoduÇÃo gAmA de FABRicAciÓn
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4VARÃo
gRAFil

noTA de QuAlidAde

este produto é transformado por um 
processo de laminagem a frio ou 
trefilagem sendo continuadamente 
ensaiado segundo um plano de 
inspecção e ensaio predefinido que 
cobre as exigências das normas 
europeias. os ensaios efectuados 
aferem as propriedades mecânicas 
dos aços assim como as suas 
características dimensionais e 
geométricas.

noTA de lA cAlidAd

este producto es transformado por un 
proceso de laminaje en frio o trefilaje 
siendo en todo momento ensayado 
según un plano de inspección y ensayo 
predefinido, que cumple com las 
exigencias de las normas europeas. 
los ensayos efectuados verifican 
las propiedades mecanicas de los 
aceros, así como sus características 
dimensionales y geométricas.

liSoS
liSoS

neRVuRAdoS
coRRugAdoS

TenSÃo de RoTuRA
cARgA de RoTuRA

≥ 550
≥ 550

TenSÃo lim PRoP. A 0.2%
limiTe eláSTico Al 0.2%

≥ 500
≥ 500

exTenSÃo APÓS RoTuRA
AlARgAmienTo de RoTuRA

≥ 10
≥ 8

RelAÇÃo Rm/RP0.2
RelAciÓn Rm/RP0.2

≥ 1.03
≥ 1.03

AlongAmenTo à cARgA máximA
AlARgAmienTo A cARgA mAximA

≥ 550
≥ 550

≥ 500
≥ 500

≥ 10
≥ 8

≥ 1.05
≥ 1.03

≥ 2.5
≥ 1

nA
≥ 1 ø    6
≥ 1,5 ø > 6

Rm
Rm

RP 0.2
RP 0.2

A5
A5

Rm/RP0.2
Rm/RP0.2

AgT
AgT

cARAcTeRÍSTicAS mecânicAS cARAcTeRÍSTicAS mecánicAS

comPRimenTo (m)
lARgo (m)

dimenSõeS do VARÃo em BARRA dimenSioneS de gRAFil en BARRAS
PeSo (kg)
PeSo (kg)

6 A 12
6 A 12

máx. 1200 kg por atado
máx. 1200 kg por paquete

1 A 6
1 A 6

máx. 800 kg por atado (2400 kg por palete)
máx. 800 kg por paquete (2400 kg por palete)

mpa

mpa

%

%
≥
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diâmeTRo exTeRioR (mm) (d)
diámeTRo exTeRioR (mm) (d)

dimenSõeS dAS BoBineS dimenSioneS de lAS BoBinAS
PeSo (kg)
PeSo (kg)

AlTuRA (mm) (h)
AlTuRA (mm) (h)

850 - 1150

750 - 920

diâmeTRo inTeRioR (mm) (d)
diámeTRo inTeRioR (mm) (d)

600

600

1000 - 2500

300 - 750

600 - 700

280 - 310

VARÃo de SuPeRFÍcie neRVuRAdA AlAmBReS coRRugAdoS
gAmA de diâmeTRoS (mm)
diámeTRo gAmA (mm)

4 4,5 5 5,5 6 7 8 9 10 12 14 16

PeSo nominAl PoR m (kg/m)
PeSo nominAl PoR m (kg/m)

0,099 0,125 0,154 0,187 0,222 0,302 0,395 0,499 0,617 0,888 1,208 1,578

VARÃo de SuPeRFÍcie liSA AlAmBReS liSoS
gAmA de diâmeTRoS (mm)
diámeTRo gAmA (mm)

3 3,8 4 5 5,5 6 7 8 9 10 12

PeSo nominAl (kg/m)
PeSo nominAl (kg/m)

0,055 0,089 0,099 0,154 0,187 0,222 0,302 0,395 0,499 0,617 0,888

h

lR

d
d
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As treliças codimetal são elementos 
resistentes constituídos por varões de 
aço soldados por processo de soldadura 
eléctrica por pontos.

cada treliça é constituída por três ou 
quatro varões longitudinais colocados 
nos vértices de um triângulo, sendo estes 
ligados através de 2 outros varões em 
forma de onda triangular. A armadura 
superior da treliça poderá ser composta 
por dois varões juntos, reforçando-se 
assim a secção de aço até ao máximo       
de ø16 + ø12.

aplicações:
• Pré-laje
• Lajes pré-fabricadas
• Lajes maciças
• Vigas pré-fabricadas
• Paredes duplas
• Tectos suspensos
• Separados de armadura
• Painéis pré-fabricados

las celosías codimetal son elementos 
resistentes constituídos por alambres de 
acero soldadas mediante un proceso de 
soldadura eléctrica por puntos.

cada celosía está constituída por tres o 
cuatro alambres longitudinales colocados 
en los vértices de un triángulo, siendo 
estos ligados a trabes de otros dos 
alambres en forma de onda triangular. 
la armadura superior de la celosía podrá 
ser compuesta por dos alambres juntos, 
reforzando así la sección del acero hasta 
el maximo de ø16 + ø12.

aplicaciones:
• Prelosas
• Losas prefabricadas
• Losas macizas
• Vigas prefabricadas
• Paredes dobles
• Techos suspendido
• Separadores de armadura
• Paneles prefabricados
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5TReliÇAS
celoSiAS

noTA de QuAlidAde

os varões constituintes da treliça 
electrossoldada são previamente aprovados.  
Após o processo de soldadura são 
novamente efectuados ensaios para 
a determinação das características 
mecânicas da treliça electrossoldada. 
o controlo de qualidade procede 
à medição de todas as dimensões 
existentes na treliça electrossoldada, 
tais como comprimento, largura da 
base, altura e passo, curvatura, flecha 
e diâmetros envolvidos. o processo 
de amostragem definido cobre as 
exigências das normas europeias.

noTA de lA cAlidAd

las varillas constituyentes de 
las celosías electrosoldadas son 
previamente aprobadas. después del 
proceso de soldadura son efectuados, 
nuevamente, los ensayos para la 
determinación de las características 
mecanicas de la celosia electrosoldada. 
en el control de la calidad se procede 
a la medición de todas las dimensiones 
existentes en la celosía electrosoldada, 
tales como dimensión longitud de la 
base, altura y paso, curvatura, flecha 
y diámetros. el proceso de muestreo 
definido cumple con las exigencias de 
las normas europeas.

gAmA de PRoduÇÃo gAmA de FABRicAciÓn
diâmeTRoS
diámeTRoS
comPRimenTo
lARgo
AlTuRA
AlTuRA
lARguRA dA BASe
AnchuRA de lA BASe
TiPo de AÇo
TiPo de AceRo
noRmAS de ReFeRênciA
noRmAS de ReFeRenciA

4 a 16 mm (segundo a tabela) 
4 a 16 mm (según la tabla) 
1,2 a 12.8 m
1,2 a 12.8 m
70 a 400 mm
70 a 400 mm
70 a 120 mm
70 a 120 mm
A500eR; A500el; A500 nR; A500nR Sd
B500T; B500S; B500Sd
eSPeciFicAÇõeS lnec e480
une 36739:1995 ex
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TReliÇAS com um
VARÃo SuPeRioR
celoSiAS con un 

AlAmBRe SuPeRioR

diâmeTRo
diámeTRo

AlTuRA
h

mm

70

80

90

100

110

120

130

140

150

160

170

180

190

200

210

220

230

240

250

260

270

280

290

300

310

320

330

340

350

360

370

380

390

400

SuPeRioR
d3 

mm

6 a 12

6 a 12

6 a 12

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

inFeRioR
d1

mm

6 a 12

6 a 12

6 a 12

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

6 a 16

diAgonAl
d2

mm

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

4 a 9

TReliÇAS com VARÃo
duPlo SuPeRioR

celoSiAS con doBle 
AlAmBRe SuPeRioR

diâmeTRo
diámeTRo

AlTuRA
h

mm

150

160

170

180

190

200

210

220

230

240

250

260

270

280

290

300

310

320

330

340

350

360

370

380

390

400

SuPeRioR
d3+d4

mm

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

8 a 12 + 10 a 16

inFeRioR
d1

mm

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

8 a 16

diAgonAl
d2

mm

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

4 a 7

H

190 a 210d3

d2

d1

d4

d3

d2

d1

H

190 a 210

h - Altura treliça
d1 - diâmetro do varão inferior
d2 - diâmetro dos varões da diagonal
d3/d4 - diâmetro do varão superior
a - Passo da treliça
b - largura da base

h - Altura de la celosia
d1 - diámetro del alambre inferior
d2 - diámetro de los alambres diagonales
d3/d4 - diámetro del alambre superior
a - Paso de la celosia
b - medida de la base

b b
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6eSTRiBoS e eSPiRAS
eSTRiBoS

noTA de QuAlidAde

os varões utilizados para a fabricação 
de estribos são previamente 
aprovados. Após o processo de 
fabricação procede-se à medição de 
todas as dimensões (lados e ângulos) 
existentes nos estribos. o processo 
de amostragem definido cumpre as 
exigências das normas europeias.

noTA de lA cAlidAd

el acero utilizados para la fabricación 
de los estribos son previamente 
aprobadas. después del proceso de 
fabricación se procede a la medición 
de todas las dimensiones (lados y 
ángulos) existentes en el estribo.       
el proceso de muestreo definido 
cumple con las exigencias de todas 
las normas europeas.

o varão poderá ser cortado e moldado de acordo com as especificações do cliente,           
podendo fabricar-se  qualquer tipo de geometria e dimensões. 

estruturas em geral:
• Vigas
• Pilares
• Lintéis

Betão Pré-fabricado:
• Separadores
• Agropecuária
• Tubos

el acero podrá ser cortado y elaborado de acuerdo a las especificaciones del cliente, 
pudiendo fabricarse cualquier tipo de geometría y dimensiones.

estructuras en general:
• Vigas
• Pilares
• Linteles

Hormigón Prefabricado:
• Separadores
• Agropecuaria 
• Tubos

gAmA de PRoduÇÃo gAmA de FABRicAciÓn
diâmeTRoS
diámeTRoS
TiPo de AÇo
TiPo de AceRo

6 a 16 mm 
6 a 16 mm 
A500eR; A500el; A500 nR; A500nR Sd
B500T; B500S; B500Sd
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7SePARAdoReS PARA ARmAduRA
SePARAdoReS de ARmAduRA

este produto é aplicado na separação da armadura superior e inferior das lajes a uma 
determinada altura. os separadores são produzidos em treliça compostos de 2 arames 
longitudinais soldados e separados um do outro em arame em zigzag. os intervalos do 
zigzag são constantes de 150 mm e a altura é variável entre 70 a 200 mm em intervalos 
de 10 mm. o comprimento standard útil é de 2.00 m para todos os tipos.
 
aplicações:
• Lajes de betão armado em geral
• Paredes e muros suportes
• Auto-estradas em betão armado

este producto se aplica para la separación de la armadura superior e inferior de las losas 
a una determinada altura. los separadores son producidos con celosía compuestos de dos 
alambres longitudinales soldados y separados uno del otro mediante un alambre en zigzag. 
los intervalos del zigzag son constantes de 150 mm y la altura varia de 70 a 200 mm en 
intervalos de 10 mm. la longitud estandar util es de 2.00 m para todos los tipos.

aplicaciones:
• Losas de hormigón armado en general
• Paredes y muros de soporte
• Autopistas de hormigón armado

diâmeTRo
diámeTRo

AlTuRA
AlTuRA

mASSA
PeSoTiPo

TiPo

dS 70
dS 80
dS 90
dS 100
dS 120
dS 150
dS 200

long (mm)

3,4

3,8

3,8

3,8

3,8

4,0

4,0

zigzag (mm)

3,4

3,8

3,8

3,8

3,8

4,0

4,0

Kg/m

0,240

0,308

0,317

0,326

0,346

0,418

0,478

Kg/peça

0,530

0,720

0,740

0,760

0,800

0,970

1,110

(mm)

70

80

90

100

120

150

200
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Apartado 41 | 2860-909 moiTA | PoRTugal
gPS 38º 36’ 22.1” n | 008º 59´19.8” o
Tel +351 212 137 500 | FaX +351 212 137 516

Apartado 136 | 2860-909 moiTA | PoRTugal
gPS 38º 36’ 22.1” n | 008º 59´19.8” o
Tel +351 212 137 527 | FaX +351 212 137 516

calle capitan haya, 60 - 2ªplanta
28020 mAdRid - eSPaÑa
moVil +34 653 943 021
Tel +34 914 250 453
FaX +34 915 714 266

estrada nacional 6 | Polígono industrial lusalite
dondo - SoFAlA
moçamBiQue
Tel +258 23 950 100
FaX +258 23 950 215

www.codimeTal.PT
codimeTAl@codimeTAl.PT

Apartado 41 | 2860-909 moiTA | PoRTugal
gPS 38º 36’ 22.1” n | 008º 59´19.8” o
Tel +351 212 137 500 | FaX +351 212 137 516
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